Zielona Gora, dnia 14 grudnia 2017 r.

Prezes

Krajowej Izby Odwotawczej
ul. Postepu 17a

02-676 Warszawa

ODWOLANIE
W postgpowaniu o wartosci szacunkowej przekraczajacej rownowartosé kwot okre$lonych przepisami
wykonawczymi wydanymi na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy Prawo zamdwien publicznych,
prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego

Wykonawcy wnoszacy odwotanie: Wykonawcy skfadajgcy oferte wspdlinie:
(zwani dalej Odwotujgcym)
»Greenpol” Instytut Ksztattowania Srodowiska Sp. z 0.0.
ul. Fabryczna 17
65-410 Zielona Gora
Email: centrala@greenpol.com.pl
Tel.: (68) 412 71 03 faks: (68) 412 71 05

Zamawiajacy: Wojewddzki Szpital Specjalistyczny w Legnicy
58-220 Legnica, ul. Iwaszkiewicza 5
Email: zam.publiczne @szpital.legnica.pl;
Marta.kropiwnicka@szpital.legnica.pl
Tel. 76 72-11-100; 76 72-11-123; 76 72-11-126
Fax. 76 72-11-127

Przedmiot zamowienia: WSZSSL/DZ-58A/17 Przetarg nieograniczony na dostawe
sterylizatora niskotemperaturowego plazmowego wraz
z sukcesywnymi dostawami czynnika sterylizujgcego

Numer Dziennika Urzedowego
Wspdlnot Europejskich, w ktérym
opublikowano ogtoszenie o zamoéwieniu: 2017/S 234-485828

Strona internetowa,
na ktérej udostepniono SIWZ:  http://przetargi.szpital.legnica.pl

Zarzuty:

CzynnosC Zamawiajacego polegajaca na przeprowadzeniu postepowania w sposdb
naruszajacy zasade uczciwej konkurencji i réwnego traktowania wykonawcéw oraz przejrzystosci, tj.
poprzez sformutowanie postanowien SIWZ w zakresie opisu przedmiotu zaméwienia w sposéb
bezzasadnie ograniczajacy krag podmiotow uprawnionych do ubiegania sie o udzielenie zamdwienia
W postepowaniu.



Naruszone przepisy ustawy: art. 7 i art. 29 ustawy Prawo zamowien publicznych (tekst
jednolity: Dz. U. z 2017 r. poz. 1579, zwana dalej ustawg Pzp).

Whniosek co do rozstrzygniecia odwotania:
Odwotujgcy wnosi o:

1) nakazanie Zamawiajagcemu zmiany specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia w zakresie
opisu przedmiotu zamdwienia, ujetej w zataczniku _2A_58A 17-1 poprzez:
a) zmiang opisu przedmiotu zaméwienia w punkcie 5 na zapis dopuszczajacy zaoferowanie
sterylizatoréw plazmowych, ktérych komora wykonana jest ze stopéw aluminium;
b) zmiang opisu przedmiotu zamoéwienia w punkcie 12 na zapis ,Kazdy proces walidowany,
zawierajgcy co najmniej dwie fazy ekspozycji nadtlenkiem wodoru”;
c) usuniecie zapisu punktu 16;
d) zmiane opisu przedmiotu zaméwienia w punkcie 18 na zapis dopuszczajacy zaoferowanie
sterylizatorow plazmowych, ktére maja dodatkowy systemu do awaryjnego usuwania
nadtlenku wodoru, lub ewentualnych pozostatosci nadtlenku wodoru celem jego
neutralizacji, w postaci dodatkowych zbiornikéw na pozostatosci nadtlenku wodoru lub
opakowar na puste naboje czynnika sterylizujacego;
e) zmiang opisu przedmiotu zamdwienia w punkcie 22 ,Temperatura cyklu sterylizacji
(wynosita) maksymalnie 55°C (+- 4° C)” ;
f) zmiane opisu przedmiotu zaméwienia w punkcie 35 poprzez wskazanie, iz wymiary
sterylizatora nie powinny przekraczaé¢ (W x S x G) 1600 x 750 x 850;
g) zmiang opisu przedmiotu zamdwienia w punkcie 7 ,Potwierdzenie spetnienia wymagan
normy PN - EN SO 14937 deklaracjg producenta badz certyfikatami jednostek
notyfikowanych”.

Zagrozenie interesu Odwotujgcego w uzyskaniu zaméwienia

Whniesienie odwotania jest uzasadnione faktem, iz Odwotujacy, posiadajac interes
w uzyskaniu zamowienia, moze ponies¢ szkode w wyniku naruszenia przez Zamawiajacego przepisow
ustawy. Przy obecnym opisie przedmiotu zamdwienia nie jest mozliwe zaoferowanie w sposéb
zgodny z siwz przez Odwotujacego oferowanego przez niego sprzetu.

Uzasadnienie zachowania terminu do wniesienia odwotania

10-dniowy termin do wniesienia odwotania zostat zachowany, gdyz o okolicznosci
stanowigcej podstawg jego wniesienia, tj. czynnosci Zamawiajacego polegajacej na
niekonkurencyjnym opisie przedmiotu zaméwienia Odwotujacy mogt powzigé wiadomoéé w dniu 6
grudnia 2017 r. (data publikacji ogtoszenia i siwz).

UZASADNIENIE
Dnia 6.12.2017 Zamawiajacy opublikowat SIWZ w przedmiotowym postepowaniu.
Juz na wstepie nalezy wspomnie, ze jest to postepowanie powtdérzone.

W zakoriczonym postepowaniu przetargowym WSZSL/DZ-58/17 jedyna firma, ktora ztozyta
oferte byta firma InformerMed Sp. z 0.0. z siedziba ul. Winogrady 118, 61-626 Poznan.




Oferta ztozona przez tego wykonawce o 55.236,60 zt przekroczyta kwote jakg zamawiajacy
zamierzat przeznaczy¢ na realizacje tego zamodwienia. W zwigzku z tym Zamawiajacy uniewaznit
postepowanie.

W powtdrzonym obecnie postepowaniu WSZSSL/DZ-58A/17, opis wymaganych parametrow
wcigz powoduje, iz jedyng wazng oferte jest w stanie ztozy¢ jedynie ten wykonawca.

Zestawione wymogi opisane facznie w punktach: 5 12, 16, 18, 22 i 35
w zatgczniku_2A_58A_17-1 sg charakterystyczne wytgcznie dla sterylizatora plazmowego firmy
Renosem (Korea Ptd.) model Reno-S30. Opis tych parametrow wskazuje na konkretne rozwigzania
i konkretnego producenta, ktérym jest firma Renosem, z urzagdzeniem Reno-530, ktdrego jedynym
dystrybutorem na terenie Polski jest wskazana firma Informer Med. Sp. z 0.0.

W ten sposdb Zamawiajacy uniemozliwit wziecie udziatlu w postepowaniu przetargowym
wszystkim innym wykonawcom, konkurujgcym na rynku sterylizatoréw plazmowych.

Zarzucana niezgodna z prawem czynno$¢ Zamawiajgcego odnosi sie do nastepujgcych
wymagan opisu przedmiotu zamowienia ujetych w zatgczniku_2A_58A_17-1.

1:
W punkcie 5 zatacznik_2A_58A_17-1 Zamawiajagcy wymaga aby sterylizator posiadat:
»,Komore wykonang ze stali kwasoodpornej PN EN 1.4401 (OH17N12M2T)”

W sterylizatorach plazmowych renomowanych producentéw komory o matych
pojemnosciach (np. STERAD NX; CISA P290; HUMANMEDITEK HMTS 30, LAOKEN LK/MIJG - 50,
Tuttnauer — PlazMax) w wiekszosci wykonywane sg z wytrzymatych stopow aluminium w zwigzku
z lepszym przewodzeniem ciepta i szybszym nagrzewaniem sie komory, co jest zdecydowang
korzyscig dla zamawiajacego (kilkakrotnie krétszy czas nagrzewania, mniejsze zuzycie energii).

Mate sterylizatory plazmowe nie pracujg w trybie ciggtym, tak jak urzadzenia o duzych
pojemnosciach i wazne jest, aby po wigczeniu urzgdzenie w maksymalnie krétkim czasie byto gotowe
do rozpoczecia pracy.

Podobnie jak stal nierdzewna, aluminium jest odporne na korozje, obojetne dla wigkszosci
czynnikdw chemicznych oraz nietoksyczne. Stal nierdzewna wykorzystywana jest w urzadzeniach,
gdzie mamy do czynienia z bardzo wysoka temperatura, gdyz jest zaroodporna. W sterylizatorach
plazmowych temperatura komory nie przekracza poziomu 60°C i zastosowanie sztywnego wymogu,
aby komora byta wykonana ze stali kwasoodpornej tylko ze wzgledu na jedng réznice w stosunku do
aluminium czyli zaroodpornos¢, ktéra nie odgrywa zadnej roli przy temperaturach, w jakiej pracuje
sterylizator plazmowy, a przy jej gorszych parametrach, jesli chodzi o przewodnos¢ cieplng
i utrzymanie temperatury, wydaje sig catkowicie nieuzasadnione.

W zadnych materiatach zrédtowych i badaniach dotyczacych sterylizacji niskotemperaturowej
nie jest wskazane jaki rodzaj materiatu z jakiego wykonano komore jest lepszy. Natomiast
z powszechnie znanych wiasciwosci fizycznych obu materiatow, to wtasnie aluminium wydaje sie
bardziej odpowiednie dla tego rodzaju sterylizacji majac na uwadze witasciwosci termiczne
i przewodzenie ciepta.

Zadamy zatem zmiany opisu przedmiotu zamdwienia w punkcie 5 na zapis dopuszczajacy
zaoferowanie sterylizatoréow plazmowych, ktérych komora wykonana jest ze stopow aluminium.
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2.
W punkcie 12 Zafacznika 2A_58A_17-1 Zamawiajacy 2adat spetnienia przez sterylizator
wymogu ,Kazdy proces walidowany, zawierajacy dwie fazy ekspozycji nadtlenkiem wodoru”.

Wprowadzony wymog ogranicza mozliwos¢ zaoferowania urzadzeri nowszej generacji, ktére
zawierajg 4 a nawet 6 faz ekspozycji nadtlenkiem wodoru w cyklach zaawansowanych. Powszechnie
wiadomo, ze im wigcej razy dany element bedzie poddany ekspozycji nadtlenkiem wodoru tym
lepszy efekt sterylizacji zostanie osiagniety. Sterylizatory plazmowe wiodacych producentéow
posiadajg wigcej niz dwie fazy ekspozycji nadtlenkiem wodoru, gwarantujace lepszy poziom
sterylizacji i penetracji przede wszystkim dla dtugich narzedzi kanatowych w tym endoskopowych, niz
urzadzenia tylko z dwiema fazami ekspozycji nadtlenkiem wodoru dla kazdego z cykli.

Zadamy zatem zmiany opisu przedmiotu zamoéwienia w punkcie 12 na zapis »Kazdy proces
walidowany, zawierajacy co najmniej dwie fazy ekspozycji nadtlenkiem wodoru”.




3.
W punkcie 16 Zatgcznika 2A_58A_17-1 Zamawiajacy wymaga aby sterylizator m.in. posiadat:
~Jednorazowy nabdj sterylizacyjny (jeden nabdj na jeden cykl)”.

Jest to rozwigzanie charakterystyczne tylko dla jednego produktu firmy Renosem Co., Ltd
z Korei Potudniowej.

Wszyscy pozostali i czotowi producenci sterylizatoréw plazmowych posiadajg naboje
sterylizacyjne wystarczajgce na wiecej niz jeden cykl:

- Gettinge — naboj sterylizacyjny na 2 - 42 cykle

- ASP - Sterrad NX — nabdj sterylizacyjny na 5 cykli

- Lowtem — Nabdj sterylizacyjny na 40 cykli

- Humanmeditek (HMTS)- nabdj sterylizacyjny na 9-20 cykli

- Laoken - nabéj sterylizacyjny na 6-12 cykli

- Tuttnauer - naboj sterylizacyjny na 8 -12 cykli

- Matachana — nabdj sterylizacyjny na 18 cykli

Szeroka gama materiatow
eksploatacyjnych

Naboje ST030/ST240/ST450 z czynnikiem sterylizujgcym Bl

STO30 Systemyhunwamodmo%?ﬂkleda!wntem‘

ST240 Systemy ladowane od przodu; 24 cykie dia 110 ¥ 20 cykli 160 I
e e m———————

ST450 Systemy tadowane z boku; 42 cykle dia 110 V/ 35 cykli 160 I

Kazdy z nabol umaziiwia jego identyfikacje oraz posiada numer seryjny.

Dopuszczalny okres magazynowania naboi w temperaturze pokolowe) wynosi 6 miesiecy od daty produkcji.
Minimaina wielkos¢ zamoéwienia 10 25 w przypadku STO30, 12 dia ST240 oraz 9 dla ST450.

* Czynnik steryizyjgcy ST030 posiada ten sam ksztait co ST240 i jest dostarczany drogg jotniczg.

* Cafkowita ficzba cykii przypacdajgeych na jeden widad bedzie roznita sie w zaleznoscl od wybranego programy




Czas | rodza] cyklu

KratkiTdug: 28/38 minut

Wybdr cyklu uzalerniony

od rodzaju zaladunku

Warunkl otoczenia

Temperatura 18°C-35C

Wilgotnose 10%:- B5% do 30°C,
85%-30C
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Bez kondensaci

Wydajnose 1 kaseta na 5 oykli
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Protokal Ethernet
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*  Equipment Type ) Class I A

110V or 220V 50H; Single Phase.

Stort cycte: 17 mins | Standard cyck: 33 mirs
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STERYL IZATORY PLAZMOWE NISKOTEMPERATUROWE

AUTOKLAWY PLAZMOWE - PlazMax

Sterylizatory plazmowe PlazMax Tuttnauer, zapewniajq najwyzsze bezpieczenstwo
sterylizowanego sprzetu, potwierdzone przez niezalezne instytucje badawcze.
Autoklawy niskotemperaturowe Tuttnauer gwarantujg skuteczna stendizacje
materialow w;az’-_i \.--.'»"1,'ch na wysokie temperatury oraz wilgoc (sterflizacja

plazmowa).

* Sterylizator plazmowy jednodrzwiowy lub dwudrzwiowy (przelotowy).

* Niskotemperaturowa stenfizacja endoskopow i innych urzadzen
medycznych wrazliwych na wysoka temperature (sterylizacja nadtlenkiem
wodoru).

* MoZliwosc stenylizacji dlugich endoskopdw.

 Urzadzenie nie wymagajace podiaczen do wody i kan alizacji.

* Bardzo szybkie cykie 28-50 min petny cyk stenizacii.

* Brak czasu na degazacje - pakiety po stenyfizacji s gotowe do
natychmiastowego uzycia.

* Cykle stenyfiizacji przeprowadzane w temperaturze do 55%C (stenylizator
niskotemperaturowy).

* Ekonomiczny - wymaga poditaczenia tylko do pradu jednofazowego.

* Niskie koszty eksploatacji - jeden nabdj (nadtienek wodoru) wystarcza na

8-12 cykli.

Sterylizacja plazmowa wykorzystywana jest gtéwnie do narzedzi kanatowych, endoskopéw
elastycznych oraz optyk wykorzystujac procesy intensywne dozujgce wieksze dawki nadtlenku
wodoru  gwarantujagce najwyzszy poziom sterylizacji, a jednoczeénie posiada programy
powierzchniowe i uniwersalne stosujace odpowiednio mniejsze dawki czynnika. Dla przyktadu zuzycie
czynnika nadtlenku wodoru w poszczegdlnych cyklach wyglada nastgpujgco: powierzchniowy — 2-4
ml/cykl; uniwersalny — 4-6 ml/cykl; zaawansowany — 6-10 mi/cykl (w zaleznosci od modelu
i producenta); Stosowanie naboi sterylizacyjnych wystarczajacych na wigcej niz jeden cykl pozwala na
dozowanie dokfadnych dawek dla poszczegdinych cykli, zmniejsza koszty eksploatacyjne
(przeprowadzajac czesciej cykle powierzchniowe wykorzystujac system 1 nabdj = wiele cykli,
mozemy wykona¢ nawet do 50% wiecej cykli niz w systemie 1 nabdj = 1 cykl) i nie naraza personelu
na poparzenia podczas czgstych wymian jednorazowych czynnikéw. Najwieksza wada wktadu
jednorazowego uzytku (1 nabdj = 1 cykl) jest to, ze pozostaty nadtlenek wodoru we wkfadzie moze
spowodowac poparzenie lub potencjalnie spowodowaé pozar, szczegodlnie w sytuacji gdy urzadzenie
nie posiada dodatkowego pojemnika/systemu spustowego neutralizujgcy stezony 50% roztwdr
nadtlenku wodoru.

<



Zadamy zatem usuniecie zapisu punktu 16 Zatgcznika 2A_58A_17-1, eliminuje on bowiem bez
jakiegokolwiek uzasadnienia caty konkurencje wobec produktu firmy Renosem Co., Ltd z Korei
Potudniowej, dystrybuowanego na zasadach wytacznosci przez Informer Med. Sp. z 0.0.

Zamawiajacy w pkt.18 Zatacznika 2A_58A_17-1 wymaga aby byt ,Brak koniecznoéci stosowania
zbiornika pozostatosci nadtlenku wodoru oraz opakowan na zuzyte i puste naboje czynnika
sterylizujgcego” .

Wymog w pkt. 18 jest sformutowany w taki sposéb, aby celowo wykluczyé urzadzenia, ktore
posiadaja dodatkowe cechy, zabezpieczenia i systemy gwarantujgce maksymalny poziom
bezpieczeristwa dla operatora urzadzenia. Stosowanie dodatkowego zbiornika pozostatosci
nadtlenku wodoru oraz opakowari na puste naboje czynnika jest wiasnie systemem awaryjnego
usuwania nadtlenku wodoru lub jego pozostatosci.

Na marginesie wskaza¢ wypada, iz w pkt. 15 Zamawiajacy wprowadzit kryterium jakosciowe
punktujace ,system awaryjnego usuwania H202 lub jego pozostatosci”, ktére w rzeczywistosci
okazuje si¢ kryterium fikcyjnym, poniewaz zamawiajacy z gory zaktada, ze nie dopuszcza urzadzen z
alternatywnym/dodatkowym systemem usuwania pozostatosci nadtlenku wodoru badz opakowan na
puste naboje czynnika, co wynika z pkt.18.

System do awaryjnego usuwania nadtlenku wodoru jest dodatkowa funkcja, wyrdiniajaca
renomowanych producentéw (m.in. Human Meditek, ASP), ktéra dziata na korzy$¢ urzadzenia.
W trakcie normalnego uzytkowania urzadzenie z dodatkowego systemu nie korzysta. Mozna z niego
skorzysta¢  w sytuacjach, gdy konieczne jest usuniecie pobranego przez urzgdzenie czynnika
nadtlenku wodoru, opréznienia pojemnika z resztek nadtlenku wodoru, dtuzszej przerwy w pracy
urzadzenia powodujacej przeterminowanie zaaplikowanego czynnika, jak réwniez ewentualnej awarii
systemu dozowania i decyduje o tym operator. Pozostatoéci nadtlenku wodoru mogg zostac usuniete
do dodatkowego pojemnika poprzez rozpuszczenie w wodzie, lub bezpiecznie usuniete
w dodatkowym opakowaniu, ograniczajagcym kontakt z stezonym czynnikiem nadtlenku wodoru.
Z dodatkowego systemu korzysta¢ mozna, ale nie jest to wymagane. Urzadzenia wykorzystujace tak
wysokie stezenia nadtlenku wodoru (50% nadtlenek wodoru jest palny, silnie draznigcy, powoduje
silne poparzenia, a w kontakcie ze spojéwka moze doprowadzi¢ do utraty wzroku) powinny posiadaé
alternatywny/bezpieczny system usuwania nadtlenku wodoru z urzadzenia aby nie dochodzito do
poparzenia operatora w sytuacjach awaryjnych. W zwigzku z powyzszym wprowadzenie ograniczenia
w pkt. 18 jest catkowicie nieuzasadnione.

Zadamy zatem zmiany opisu przedmiotu zaméwienia w punkcie 18 na zapis dopuszczajacy
zaoferowanie sterylizatoréw plazmowych, ktére majg dodatkowy systemu do awaryjnego usuwania
nadtlenku wodoru, lub ewentualnych pozostatoéci nadtlenku wodoru celem jego neutralizacji,
w postaci dodatkowych zbiornikéw na pozostatosci nadtlenku wodoru lub opakowan na puste naboje
czynnika sterylizujgcego.

M



Zamawiajacy w pkt. 22 Zatgcznika 2A_58A_17-1 wymaga aby: , Temperatura cyklu sterylizacji
(wynosita) maksymalnie 55°C” .

W urzadzeniach renomowanych producentéw (Human Meditek, Gettinge, ASP, CISA,
Tuttnauer) temperatura sterylizacji odbywa si¢ w temperaturach od 50-59°C, przy Sredniej
temperaturze sterylizacji 55 °C natomiast proces sterylizacji walidowany jest w temperaturze 51-59°C
dzigki czemu niewielkie zmiany temperatur w trakcie uzytkowania na + badz - nie wptywajg na
pogorszenie skutecznosc¢ sterylizacji.

Nie dopuszczenie mozliwosci niewielkich odchyler na + od temperatury 55°C dziata na
niekorzy$¢ Zamawiajacego. Sterylizacja niskotemperaturowa ze wzgledu na zastosowang technike
sterylizacji (Sterylizacja plazmowa/ sterylizacja nadtlenkiem wodoru / sterylizacja tlenkiem etylenu /
sterylizacja formaldehydem) odbywa sie w temperaturach 30-65°C, a producenci narzedzi
kanatowych, endoskopowych dla ktérych dedykowana jest sterylizacja niskotemperaturowa
potwierdzaja kompatybilnos¢ materiatowg dla takich temperatur. Wprowadzenie ograniczenia
temperaturowego az o 10°C w stosunku do temperatur powszechnie stosowanych w tego rodzaju
sterylizacji (tj. z 65° do 55°) i dopuszczanych przez producentéw narzedzi wrazliwych na wysokie
temperatury jest nieuzasadnione i znaczgco narusza zasade uczciwego traktowania konkurencji

Zadamy zatem: dopuszczenia innych  sterylizatoréw plazmowych, ktérych typowa
temperatura sterylizacji wynosi 55°C a caty proces jest walidowany jest dla szerszego zakresu 51-59°C
dzigki czemu niewielkie zmiany temperatur w trakcie uzytkowania na + badz - nie wptywajg na
pogorszenie skutecznosc sterylizacji.

Koncentrator H,0, Zwigksza stezenie do >82% wi 2wiekszgjac wydajnosé
Temperatura sterylizacii Przeciemie jest to 55°C

Wiot powietrza Za posrednictwem filtra HEPA kiasy medycznej
Typ plazmy Plazma o czgstosci radiowel

Miejsce wytwarzania plazmy Wewnatrz komory steryiizacyjnej
Rozprowadzanie piazmy Jednorodne w obrebie komary sterylizacyjnej
Alarm przepeinienia wsadem Tak

Alarm o nadmiernej wilgotnosci Tak

Alarm o zbyt duzej zawariosci celulozy Tak

Konwerter katalityczny Tak

Ogrzewanie komory podczas inicjalizaci 23 min 30 min

Normy Cenyfikacja EN ISO 13485:2012, EN ISO 9001:2008 oraz peine CE

{EMC EN 60801-1-2, LVD IEC 61010-2-040 | LVD IEC 61010-1).

Getinge Poland sp. z 0.0.

ul. Osmariska 14,
GETINGE GROUP  Atzsswasaw
Telefon: +48 22 882 06 26
Fax: +48 22 882 24 52
E-mall: gatingepi@getinge com
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Low-Temperature Hydrogen Peroxide Gas Plasma Process
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HUMAN MEDITEK CO.,LTD.

4) Photos : Attachment G
5) Drawing : Attachment A
6) Block Diagram : Attachment C
7)  Circuit Diagram - Attachment B
8) User's(Operating) Manual - Attachment E
9) Catalogue - Attachment D
10) Chamber Capacity = 2! 34 Liter
11) Sterilization Capacity 22 £ =5: 30 Liter
12) Material of chamber, tray T4 & : Aluminum SUS316 : Attached
13) Controller T 2|: Temperature, Pressure. Time
14) Safety measures 2T Z 7| Safety Inter-Lock Switch
15) Temperature range = =:
Internal temperature of chamber 55 247
-Diffusion 1: 356210C

Zamawiajacy w pkt.35 Zatacznika 2A_58A_17-1 wymaga aby sterylizator m.in. posiadat:
»Maksymalne wymiary zewnetrzne (W x S x G) 1100x600x850 mm” .

Wprowadzenie takie ograniczenia wyklucza mozliwoéé ztozenia oferty przez wiekszosé
renomowanych producentéw sterylizatoréw plazmowych (Human Meditek, Gettinge, ASP, Lowtem,
Laoken, Tuttnauer), jest catkowicie niezasadne i nie ma to zadnego uzasadnienia pod kontem
funkcjonalnym, a wrecz przeciwnie, niska wysokoé¢ zatadunku jest nie ergonomiczna i wymusza
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schylanie sie celem zatadunku komory sterylizacyjnej. Sterylizatory plazmowe o takich pojemnosciach
komory z reguly sa urzadzeniami kompaktowymi/matymi, réznigcymi sie minimalnie wymiarami.
Zamawiajacy podat wymiary, ktére moga zostac spetnione tyko przez urzadzenie Reno S-30

e
.I;:J'

CRYSTAL 40R LK/MIG — 30 L nablatowe PlazMax P50

STERYLIZATORY

PLAZMOWE S3n System, hMediab Timko Stermined

Producent Rercsem HUMANMEDITEK asp LOWTEM Lacken Technology Ce. d Tuttnauer
550 x 720 {1440 7 wozkiem)

Wymiary urzgdzenia [szer, 570 x 1010{1020) x 740 % B25 (13532 560X B4D (13752 TR0 750 x 750 {ok. 1580 2
x wys. x gf} B30|{B40}rm wozkiem) x 725mm wozkiem) x B4Omm wozkiem) x 570mm 702 x 1528 x 725/736n
Moot e TAK NIE NIE NIE g
wymgu

Zadamy zatem: dopuszczenia innych sterylizatoréw plazmowych, ktorych wymiary nie
przekraczajg (W xS x G) 1600 x 750 x 850

s
Zamawiajacy w pkt. 7 Zatacznika 2A_58A_17-1 wymaga aby sterylizator m.in. posiadat:
»Potwierdzenie spetnienia wymagar normy ISO 14937 (w deklaracji producenta)”

Zadamy zatem: dopuszczenia innych sterylizatoréw plazmowych, ktére spetniajg wymagania
normy ISO 14937 i jest to potwierdzone w dokumencie wystawionym przez jednostki notyfikowane

Ponizej przedstawiamy ulotki producenta i dystrybutora urzadzenia RENO S-30:

sterylizac)i | dezynfekc)
INFORMER — 5

FRODUKTY

Steryhzatory plazmowe HIQ2

Sterylizacja plazmowa
Sterylizator plazmowy RENO-S30
Sterylizatory plazmowe

|
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Sterylizatory plazmowe RENO

Krotki czas sterylizacji - od 20 min
Moziwose wislokromego uzycia kosziownego inssrameantanium w krdtkim clresie czasu,

Szybki dostep do wysterylizowanago instrumentarium
Srak komecmesa areaci wysienyizonanego mstenal. Mozinois uyca sprzety
bezpodrecnio po zakonczeniy prozasy.

Niska temperatura sterylizacji - ponizej 55°C
Bezpieczny dia steryizacii instrumentéw wiashaych na wysoka temperatune orar endoskoptw

Suchy proces sterylizacji
Proces steryizacy bezpieceny dia sterylizaci instrumensiw wiatimych na wigoc.

Sprawdzona, wysoka skutecznosc sterylizacii
Waitkicjs systemu prayrgdem PCD o redricy wewngsrzng) 2 mm i dlugogci 1,5m.

Bezpleczny dia pacjenta i personelu, przyjazny dia srodowiska
Brak tcksycrnego zagrodenia, Dzigk: zassosowaniu technologn plazmowej produksami rozpady
crynmiea swenylizujgoego po procesie a5 para wodna i en,

Niskie koszty eksploatacji
S’memmgmpumuaﬁ:ynammbw‘mwpmm
Jeden nabdj na jeden cyld - brak mozliwosc ETMINOWENIE GZynnike w urzgdzanig
mmwzmwmmmmm

Snoch) j i ub bedy.

tatwosc montazu

Surybki | ey montes. Urzsdrenie wyrmags jedynie standardowego 2asilana elekinyeanegn
(braks potrzeby doprowadzenis inssslany: Senowych, spreronago powiarza, wodino-kanaizacy rrych)
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Zalety sterylizatorow RENO

Kaseta stenyl izacyjna
1 cykl = 1 naboj

lewa 00 ZatRaUniy KRSENA BOnOraniwEgD Wryky
DEzplecima przy Zaladurku | unitzact (oush & pul)
TUSZENTINTY SYEIE WIryski H0L

WEREZTE pODory Hy0,

LAYIZEC]E NI ber dodamowyc Koezion

Solidna

kenstrukcja komory
Prossyoning. DrOSIDRAENE KDMONE 22 sl ONESO0anorney
OWla Wy nowans, wWySUWEDS Dokl

lEmwe: OO LIETYmania w crysinec! SCiEany komony

Uniwersainy system
paozyskiwania danych r
TROIZENIE KODE [17y L2you K paEmied U pengve'a
IMEZIWOSE ROSIRCZENIE 00 SYSIBMU Komp. (opciE)

Drukarka

WL INTORTECH O Oyl

MWEIEC Wity

FENCZNE [FEFErLALis OVl [DpC)a)
HIWOSC WYITHETTY Dapiay

Intuincyjny interfejs
HOMNOWY, PENCREMICITY ekraEn donykowy

wysWETla IDITRcE O Cyki

MOZIMCEC INOYWITUENSND LEEWSE [rogramy
Syl (SIENROEAToRY] MEnsyWeTy)

rrRares w gkl polsom

\- Wyposazenie
S uzupelniajgce
SOETe WSarowe

TIUDEGHy O TEEE0W DIclogranych
opakowerila, 1esty biologicare | chemicame

@

RENO-S30

niskotemperaturowy sterylizator plazmowy



WYTTIErY ZTEWTIEtne
wags

WYTTEETY Womory
pajemnost | typ kormony

dawka srocka serylizujgcego
wydajnosc srodia steryizyjgeego
lempersiura proces.y

calkowty cras rwania cykiu
2zasiianie | pobdr pradu -
starownik

typ alarmu

wyswisliacy

[ LT

filtr antybalcenyjry

1010 rmm (wys.} x 570 mm (szer ) x 830 mm (gieb.)
190 kg

185 mm farys.) x 300 mm (s2er) x 610 mm [gleb)
3l / prostokagna, wykonana ze sial nierdzewneaj
4mi (50%)

! haseesy oykl

ponizej 55°C

eco- 27 rmin; zaawansowarry- 45 min

230N, 506z [ 2, 5kW

mikroprocesor

skustycrny | wizuaing

pans dotylowy

whudowana drukarka

HEPA, wydajnoéd 83 .97% przy 0.3 mikrona

Unzgdrensa mand AEMND ag produkowans prasz fmmg HENOSEM Co. Lid., Korea @ RENOSEM

hkileEra brosars rie e CREns, W SORUITIErIY PFREmisiw KOTekEL Oywinggo ardr INNYTN, WARSCINWCT [rREgis0m [ranench

FIOITIACHS W rief JEAEMS SLUR CEIDm Mammasyrnm

Talwqze e Ul sterylasc)l | desynfeic)l

INFOBMER

INFORMER MED sp. 2 0.0,

L. Wnogray 18, §1-626 Prenan, Foiska

1Bl 48 61854 38 00 fax +48 61 G54 28 18
BTl DPTETTIIeITETED By

WWW ITaImemed B
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DESCRIPTION RENO - 530

Eco Cycle - 2Tmin

TOTAL CYCLE TIME
Advanced Cycle  45min
PROCESSING TEMPERATURE Below 55°C

Dimensions (H x W x Dmm) 1,010 x570x830
DIMENSIONS & WEIGHT

Weight 190Kg

Configuration Rectangular

Total Volume (H x W x Dmm) 341, 185 x 300 x 610
STERILIZATION CHAMBER

Usable Volume 300

Material Stainless Steel

Liguid Chemical Agent Hydrogen Peroxide

STERILANT 4ml (50%)

Concentration & Usage
1Cycle / Cassette

230V~, Single Phase, 50/60Hz

CONNECTION Electncity or
200V~, Single Phase, 50/60Hz
Self-Test Mode Yes
PROGRAM Printer Outputs Thermal Printer
Data Storage Memory Card
Screen Color-coded Touch Screen
DISPLAY
Alarm Audible Alarm
Sing & Double — Channel Stainless Eco Cycle: 2 10 x 500mm
Steel Lumen Advanced Cycle: = 18 x 1,000mm
¥ i - Ece Cycle: 2 1@ x 1,500mm
= 3 2 10 x 1,500mr
STANDARD (CE) Sing & Double — Channel Teflon Flexible ¥
Lumen Advanced Cycle: 2 1@ x 12,000mm
* Single-through Lumen Advanced Cycle: = 20 x 1,500mm
MI?I'EHTION FIL HEFA filter Efficiency at 0.3 micron{0.3 x 10-6)

* *Single-through lumen means lumen with one-end closed.

Related Products

RENO-530 RENO-S130D RENO-S130 RENO-D50




Ponizej tabelarycznie prezentujemy zestawienie wiodacych rynkowo producentdéw sterylizatoréw
plazmowych dla potwierdzenia, ze jedynym urzadzeniem spetniajgcym wszystkie wymogi tacznie

postawione w zatgczniku 2A_58A_17-1 spetnia urzadzenie RENO — $30

Zatacznik 2A_58A_27-2

Tabela A - Sterylizator niskotemperaturowy plazmowy
Opis oferowanych parameLy
Lp Opis przedmiotu zaméwienia (wymagane parametry) wymagany / RENO-S30 HMTS - 30 STERRAD NX
parametrow
punktowany
Komora prostokatna o objetosci catkowitej 35 litraw (+/-5%). wymagane TAK TAK TAK
1
2 | Minimalna gl¢bokos¢ komory 600mm (+/-30) wymagane TAK TAK TAK
3 Minimalna szeroko$¢ komory 300mm (+/-40) wymagane TAK TAK TAK
4 Minimalna wysoko$¢ komory 180mm (+/-30) wymagane TAK TAK TAK
5 | Komora wykonana ze stali kwasoodpornej PN EN 1.4401 e :
5 (OH17N12M2T) wymagane TAK NIE NIE
6 | Przeznaczony do sterylizacji wrazliwych narzedzi, w tym optyk. wymagane TAK TAK TAK
Zdolnos¢ sterylizacji przewodow elastyc h tworz ch M=l pis
no: 1zacj w znyc YWOWY! " 2 .
7| $rednica Imm x diugosé min.10000 mm IoKESp | TAKESER | EARESHK
Tak - 5 pkt
dlugos¢ 800
s 0 pkt
Zdolnos¢ sterylizacji przewodow elastycznych w (wymagane P
8 | wykonanych ze stali §rednica Imm x dlugosé minimum) TAK - 5 pkt TAK - 5 pkt TAK - 5 pkt
min.§00mm dhugosé
powyzej 800 5 pkt
mm
Automatyczna kontrola procesu sterylizacji (temperatury, ci$nienia,
9 fazy cykiu, itp) wymagane TAK TAK TAK
Czynnik sterylizujacy nadtlenek wodoru (steZenie mniejsze lub
10 | rowne lub powyzej 50%) oraz plazma gazu (brak toksycznosci wymagane TAK TAK TAK
czynnika sterylizujacego
Plazma (sterylizacyjna) generowana w fazie sterylizacji (ekspozycji
11 nadtlenkiem wodoru), wymagane TAK TAK TAK
NIE - system
12 | Kazdy z procesow walidowany, zawierajacy dwie fazy ekspozycji TAK ¢ :arddm_j TAK
nadtlenkiem wodoru wymagane aeannmNang
(wigce) faz
ekspozycji)
Brak zakicen w przebiegu programu w przypadku dotkniecia
13| sterylizowanego materiatu lub jego opakowania do scianki komory wymagane TAK TAK NIE
lub drzwi komory sterylizacyjne;.
Generator plazmy oraz elektrody generujace plazme zlokalizowane
14 | poza komorg sterylizacyjna - brak mozliwosci dotkniecia materiatu wymagane TAK TAK NIE
do elektrod.
Nie -0 pkt
15 | System awaryjnego usuwania H202 lub jego pozostatosci NIE - 0 pkt TAK - 10 pkt TAK - 10 pkt
Tak-10 pkt:
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16 | Jednorazowy naboj sterylizacyjny (jeden nabdj na jeden proces) wymagane TAK NIE NIE
minimum 6
miesigey od
daty jego
wytworzenia —
. . . . . ) wymagane 50 = -
17 | Przydatnos¢ uzycia czynnika sterylizacyjnego : minimum 0 pkt TAK -5 pkt TAK - § pkt TAK - 5 pkt
minimum 10
miesigey od
daty jego
wytworzenia 5
pkt
NIE - urzadzenie | NIE - urzadzenie
posiada posiada
dodatkowy dodatkowy
i v ¥ T i system system
18 Bra;c komeczno:;l stzzowamatzbmgnﬂca pczogt]?;nizl r;aladtl‘enku wymagane TAK aWaryjncgo awaryjnego
WOCOWOlaz cpucawan A pusic naboje. Czynika siery iz seego: usuwania H202 | usuwania H202
W postaci W postaci
dodatkowego dodatkowych
zbiornika opakowan
Urzadzenie wyposazone w programy podczas ktérych w komorze
19 | sterylizacyjnej st¢zenie nie przekracza 50% (programy wymagane TAK TAK TAK
przeznaczone do bezpiecznego sterylizowania endoskopow, optyk)
20 | Minimum 1 program uniwersalny wymagane TAK TAK TAK
Nie - 0 pkt
21 | Min .2 programy sterylizacyjne TAK - 5 pkt TAK - 5 pkt TAK - 5 pkt
Tak - 5 pkt
NIE- (550C
22 | Temperatura cyklu sterylizacji maksymalnie 55 °C wymagane TAK “"iﬁ?:;i’;f L TAK
zakresie +/-4)
23 Czas trwania procesu do 45 minut, brak koniecznosci aeracji wsadu e TAK TAK TAK
po procesie. "y
24 | Sterowanie mikroprocesorowe wymagane TAK TAK TAK
25 | Menu oraz komunikaty wyswietlane w jezyku polskim. wymagane TAK TAK TAK
Dotykowy panel sierowania minimum 5 z kolorowym
26 wyswietlaczem. wymagane TAK TAK TAK
Wydruk calego procesu sterylizacji oraz ewentualnych sytuacji
27 alarmowych na wbudowanej drukarce. YIRACRE TAK K TAK
Kontrola procesu sterylizacji za pomoca wskaznikéw biologicznych i
28 chemiczmrych, wymagane TAK TAK TAK
Kontrola penetracji dla narzedzi kanatlowych przy wykorzystaniu
il testu Helixa o przekroju 2mm i dhugosci 1,5 m WrHlaERne TAK Tk TAk
Mozliwos¢ natychmiastowego uzycia wysterylizowanego sprzetu,
30 | brak procesu aeracji oraz mozliwos¢ zwolnienia bezposrednio po wymagane TAK TAK TAK
zakorczonym procesie,
Mozliwos¢ stosowania opakowan oraz testow do sterylizacji
31 | plazmowej réznych producentéw bez utraty skutecznosci sterylizacji wymagane TAK TAK TAK
fabrycznego programu,

o0



Mozliwos¢ bezpiecznego uzywania wysterylizowanego asortymentu
32 | bezposrednio po prawidiowo przeprowadzonym procesie sterylizacji. wymagane TAK TAK TAK
bez koniecznosci oczekiwania na wynik testu biologicznego.
; ; ; i 3 e L, Nig - 0 pkt
13 Przepm_wadzame testow biologicznych nie czesciej niz 1_ raz/tydzien TAK - 10 pkt NIE - 0 pkt NIE - 0 pkt
( zgodnie z wymaganiem producenta/wytworcy urzadzenia)
Tak — 10 pkt
Zasilanie elektryczne 1P+N+PE, 230V, 50Hz (bez zadnych
! x TA
34 dodatkowych przylaczy) wymagane K TAK TAK
35 | Maksymalne wymiary zewnetrzne (W x S x G) 1100x600x850 mm wymagane TAK NIE NIE
3¢ | Deklaracja CE dla urzadzenia wydana przez jednostke notyfikowana Wyihgane TAK TAK TAK
w kraju UE
Potwierdzenie spelnienia wymagan normy 1SO14937 ( w deklaracji NIE - jednostki NIE - jednostki
37 producenta) ymagans TaK notyfikowane notyfikowane
- | | ﬂ | l'._
S
Wymogi
postawione w STERRAD NX CRYSTAL 40R L":::f'“ . PlazMax P50
Zatgczniku Johnson&Johnson Sani System, Medilab Timko Stermined
2A_58A_17-1 m
STERYLIZATORY PLAZMOWE
Laoken
HUMANMEDITEK ASP Technology
roducent Renosem LOWTEM Co.,ltd Tuttnauer
530x 720 (14402
wdzkiem) x 790mm
Nymiary urzgdzenia (szer. x 570 x 1010(1020) x 740x 825 (13502 560 x 840 (1575 2 750 x 750 (ok. 1500 z 702 x 1528 x
wys. % gf) 830(840)mm wozkiem) x 725mm | wéikiem) x 840mm wdzkiem) x 970mm 729/736mm
min wymiary 300
Wymiary komory (szer. x (+/-40) x 180 (+/-
wys. x g} 30) x 60O (+/-30) 300 x 185 x 610mm 340 x 170 x 600mm 330 x 200 x 610mm 300 x 220 x 640mm, 450 x 220 x 670mm 420 x 180 x 624mm

e ws

Materiat z ktdrego
wykonana jest komora Stal nierdzewna stal nierdzewna Aluminium Aluminium stal nierdzewna Aluminium Aluminium
Pojemnos¢ catkowita
komory 35 litréw (+/-5%). 341 341 401 (51,3) 40| b.d 471
Poj $¢ uzytkowa brak wymagan 301 301 301 351/ 361 30
Viax. moc brak wymagar 2,5kwW 3000W 2000w 1600W 3100W, 13,5A
7" TFT LCD
dotykowy pod
katem (co zwieksza
Nyswietlacz dotykowy min 5 " dotykowy powyiej 5" widocznosé) powyiej 5" 7" dotykowy LCD 3,5" dotykowy 7" dotykowy
wbudowana
whudowana termiczna (z wbudowana
wbudowana termiczna wydrukiem termiczna whbudowana whudowana whbudowana
Jrukarka drukarka graficznym) termiczna termiczna termiczna




zapis 50 ostatnich
cykli w pamieci whbudowana
farzadzanie danymi brak wymagan karta pamigci USB/LAN PCMCIA lub przez sie¢ USB/LAN UsB pamiec¢ na 200 cykli
mozliwos¢
podtaczenia do sieci dostepna
sieé brak wymagan komp. (opcja) (Ethernet) Ethernet b.d b.d b.d
ponizej 55
(walidowane w
femperatura sterylizacji maksymalnie 550C <555t C zakresie 51-59) 45-50C 50+/-5°C B.D 50°Cdob55°C
3:powierzchniowy, 2: krotki / diugi 3: szybki, 3: normalny,
standardowy, (standardowy/zaawan standardowy, 2: krotki, zaanwansowany,
llosé cykli min. 2 cykle 2: eco, owany any sowany) specjalny standardowy endoskopowy
ilod¢ iniekeji /faz ekspozycji | dwie fazy na kazdy
na kazdy cykl cykl 2 od2do6 2 b.d b.d b.d
2
g
b Powierzchniowy:
15+3
Standardowy: 27 £
3
Zaawansowany: 39 30/40/50 +/- Smin
Czasy cykli do 45 min 27min, 45min +3 28/38 min 20/35/45min 17/33min (30/53) 35/40/28
llos¢ cykli z czynnika, Jedna kaseta jeden 1 kaseta na 9 -18 1 kaseta na 5 cykli, 1 kaseta na 4-6
Zugycie srodka na cykl brak wymagan cykl cykli, 1,8ml/cykl 1 kaseta 40 cykli 1 kaseta na 6-12 cykli cykli
Steienie max 50% 50% 50% 58-59% 59% 58% 50%
! punktowane
E Alternatywny system posiadanie (nie
§ usuwania czynnika wymagany) BRAK JEST JEST BRAK BRAK BRAK
Pojemniki na pozostatosci Zabronione BRAK JEST JEST BRAK BRAK BRAK
.okalizacja elektrod plazmy poza komorg poza komorg poza komorg w komorze Poza komorg w komorze Poza komorg
lworzenie plazmy poza komorg poza komorg poza komorg w komorze Poza komorg w komaorze Poza komorg

Wadliwo$¢ opisu przedmiotu zamowienia eksponuje réwniez dobdr kryteriow wymaganych
bezwzglednie i punktowanych i sam dobér kryteriow.

Zamawiajacy wprowadzit kryterium jakosciowe punktujace poszczegélne rozwiazania
techniczne, majace wage 30%, ktére w rzeczywistosci odnoszg sie do parametrow
ogolnych/podstawowych, ktére to s3 spetnione przez wiekszos¢ producentéw sterylizatoréw
plazmowych z uzyskaniem maksymalnej punktacji.

Rzeczywiste natomiast parametry jakosciowe, ktére moga by¢ oceniane punktowo
i rzeczywiscie wptywaja na jakos¢ procesu sterylizacji, s3 opisywane w wiekszosci przypadkéw
jednoznacznie na rzecz sterylizatora RENO S-30, wielokrotnie z zanizeniem wartoéci granicznych.

Zamawiajagcy pomija natomiast istotne kryteria jakosciowe, takie jak: zuzycie energii, zuzycie
czynnika, dodatkowe systemy zabezpieczajace, dopuszczana waga zatadunku, iloé¢ optyk/przewodow
elastycznych/endoskopéw jaka moze zostaé wysterylizowana w jednym cyklu - najistotniejszy
paramter sterylizacji niskotemperaturowej, przedstawienie Certyfikatu kompatybilnosci materiatowej
wystawionego przez producentdw optyk, endoskopéw (np. Pentax, Olympys) czy iadanie
certyfikatow potwierdzajgcy skuteczng sterylizacje Priondw).



Bezsporna, w $wietle powyiszego jest konstatacja, iz Zamawiajgcy opisat przedmiot
zamowienia w sposob sprzeczny z art. 29 ust. 2 i 3 ustawy, tj. z naruszeniem zasad uczciwej
konkurencji i réwnego traktowania wykonawcow, a w konsekwencji postepowanie zostato obarczone
wadg prawna.

Zgodnie z cytowanymi przepisami:

2. Przedmiotu zamdwienia nie mozna opisywac w sposob, ktory mégtby utrudniac uczciwg
konkurencje.

3. Przedmiotu zamowienia nie moina opisywac przez wskazanie znakéw towarowych,
patentow lub pochodzenia, Zrédta lub szczegdlnego procesu, ktdry charakteryzuje produkty lub ustugi
dostarczane przez konkretnego wykonawce, jezeli mogtoby to doprowadzi¢ do uprzywilejowania lub
wyeliminowania niektorych wykonawcéw lub produktow, chyba Ze jest to uzasadnione specyfikq
przedmiotu zamdwienia i zamawiajqcy nie moze opisa¢ przedmiotu zamdwienia za pomocq
dostatecznie doktadnych okresler, a wskazaniu takiemu towarzyszq wyrazy ,,lub rownowazny".

Zastrzec nalezy, iz sankcjonowany jest nie tylko taki opis przedmiotu zamodwienia, jaki
eliminuje konkurencjg (cho¢ w przypadku sprawy, tak wtasnie jest), ale kazdy zapis ograniczajacy ja w
sposéb nieuzasadniony.

Zgodnie z wypowiedziami doktryny (vide: Prawo zamoéwien publicznych red. Marzena
Jaworska, Dorota Grzeskowiak-Stojek, Julia Jarnicka, Agnieszka Matusiak) Wyrazony w art. 29 ust. 2
PrZamPubl zakaz utrudniania uczciwej konkurencji przy opisywaniu przedmiotu zamdwienia zostanie
naruszony, gdy przy jego dokonaniu zamawiajacy uzyje okreéler czy parametréw wskazujacych
konkretnego producenta lub konkretny produkt. Dziataniem wbrew ww. zasadzie jest réwnie: na
tyle rygorystyczne okreslenie wymagan w zakresie przedmiotu zamoéwienia, ze nie jest to
uzasadnione potrzebami zamawiajgcego, a jednocze$nie ogranicza krag wykonawcéw zdolnych do
wykonania zamodwienia.

Judykatura jest réwniez zgodna co do kwalifikacji prawnej tego rodzaju opisow.

Za wyrokiem KIO z 10 czerwca 2015 r. (sygn. akt: KIO 1112/15) "naruszenie powyiszego
przepisu moze polega¢ na dookresleniu opisu przedmiotu zaméwienia w taki sposob, ktory nie
znajduje uzasadnienia ani w technicznym ani w funkcjonalnym uregulowaniu potrzeb zamawiajacego.
Zamawiajacy nie moze bowiem wymaga¢ od wykonawcow takich wiasciwosci przedmiotu
zamowienia, ktére nie majg znaczenia dla spetnienia celu, ktéremu ma stuzy¢ przedmiot zaméwienia,
a ktére powodujg lub wrecz eliminujg konkurencje na rynku"

Podobnie, zgodnie z wyrokiem Krajowej Izby Odwotawczej z dnia 22 lipca 2013 r.(sygn. akt:
KIO 1589/13) "Naruszenie zasady uczciwej konkurencji okre$lonej w ustawie z uwagi na niewfasciwe
opisanie przedmiotu zamowienia zachodzi, migdzy innymi w sytuacji, gdy Zamawiajacy opisze
przedmiot zamowienia przez zbytnie dookreslenie przedmiotu powodujace, bez uzasadnienia,
wskazanie na konkretny produkt. Naruszenie to polega réwniez na dookresleniu opisu przedmiotu
zamowienia w taki sposéb, ktéry nie znajduje uzasadnienia ani w technicznym, ani w funkcjonalnym
uregulowaniu potrzeb Zamawiajacego".

Reasumujac, powyzsze wnosimy o uwzglednienie odwotania i dokonanie modyfikacji SIWZ
zgodnie z zadaniami zawartymi w tresci uzasadnienia, bowiem obecne brzmienie SIWZ powoduje
naruszenie przepisow prawa.

<&



Biorgc pod uwage powyisze argumenty, niniejsze odwotanie uwazamy za uzasadnione
i w konsekwencji nosimy jak na wstepie.

Z powazaniem

Zataczniki:

1. Dowdd uiszczenia wpisu od odwotania
2. Odpis z KRS
3. Dowdd przestania odwotania Zamawiajacemu

Q4
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. CENTRALNA INFORMACIA KRAJOWEGO REJESTRU SADOWEGO

KRAJOWY REJESTR SADOWY

Stan na dzien 14.12.2017 godz. 10:08:31
Numer KRS: 0000186392

Informacja odpowiadajaca odpisowi aktualnemu

Z REJESTRU PRZEDSIEBIORCOW

pobrana na podstawie art. 4 ust. 4aa ustawy z dnia 20 sierpnia 1997 r. o Krajowym Rejestrze
Sadowym (Dz. U. z 2007 r. Nr 168, poz.1186, z p6zn. zm.)

Data rejestracji w Krajowym Rejestrze Sadowym 06.01.2004
Ostatni wpis |Numer wpisu 21 Data dokonania wpisu 30.08.2017
Sygnatura akt ZG.VIII NS-REJ.KRS/11577/17/659

Oznaczenie sgdu

SAD REJONOWY W ZIELONEJ GORZE, VIII WYDZIAt GOSPODARCZY KRAJOWEGO REJESTRU
SADOWEGO

Dziat 1

Rubryka 1 - Dane podmiotu

1.0znaczenie formy prawnej

SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA

2.Numer REGON/NIP

REGON: 008045344, NIP: 9290100334

3.Firma, pod ktéra spdtka dziata

"GREENPOL" INSTYTUT KSZTALTOWANIA SRODOWISKA SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA

4.Dane o wczesniejszej rejestracji

RHB 18 SAD REJONOWY W ZIELONE] GORZE

5.Czy przedsiebiorca prowadzi dziatalnosé
gospodarcza z innymi podmiotami na
podstawie umowy spotki cywilnej?

NIE

6.Czy podmiot posiada status organizacji
pozytku publicznego?

Rubryka 2 - Siedziba i adres podmiotu

1.Siedziba kraj POLSKA, woj. LUBUSKIE, powiat M.ZIELONA GORA, gmina M. ZIELONA GORA, miejsc. ZIELONA
GORA

2.Adres ul. FABRYCZNA, nr 17, lok. ---, miejsc. ZIELONA GORA, kod 65-410, poczta ZIELONA GORA, kraj
POLSKA

3.Adres poczty elektronicznej 00 |-

4.Adres strony internetowej

Rubryka 3 - Oddziaty Greenpc:

tstytut-Ksztattowania-Seodowisks 5
Brak wpisow ul. Fabryczna 17, ©5-410 Zielona Gora
s s . ; : i

Hubert Preybylski
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Rubryka 4 - Informacje o umowie

1.Informacja o zawarciu lub zmianach
umowy spotki

1 12.06.1986 R. - NOTARIUSZ ALEKSANDRA ROMANOWSKA, KANCELARIA NOTARIALNA W
ZIELONEJ GORZE, REP. A NUMER 803/1986

18.12.2003 R. - NOTARIUSZ ROMAN SMIALEK, KANCELARIA NOTARIALNA W ZIELONE]
GORZE,REP. A NUMER 7137/2003 - ZMIANA OD § 1 DO § 22

Rubryka 5

1.Czas, na jaki zostata utworzona spotka

NIEOZNACZONY

2.0znaczenie pisma innego niz Monitor
Sadowy i Gospodarczy, przeznaczonego do
ogtoszen spotki

3.Wspdinik moze miec:

WIEKSZA LICZBE UDZIALOW

4.Czy statut przyznaje uprawnienia
osobiste okreslonym akcjonariuszom lub
tytuty uczestnictwa w dochodach lub
maijatku spétki nie wynikajacych z akcji?

LSS 354

5.Czy obligatoriusze majg prawo do

FhEEE

udziatow w zysku?
Rubryka 6 - Sposob powstania spotki
Brak wpisow
Rubryka 7 - Dane wspdlnikow
1 1.Nazwisko / Nazwa lub firma PRZYBYLSKI
2.Imiona ANDRZE] JAN
3.Numer PESEL/REGON 50020603217

4. Numer KRS

ok

5.Posiadane przez wspolnika udziaty

64 UDZIALY O LACZNEJ WARTOSCI 32000,00 ZLOTYCH

6.Czy wspdlnik posiada catosc NIE
udziatow spotki?

7 1.Nazwisko / Nazwa lub firma MATEICZUK
2.Imiona WIESLAW JANUSZ
3.Numer PESEL/REGON 48021103270

4.Numer KRS

sk E

5.Posiadane przez wspdlnika udziaty

64 UDZIALY O LACZNE] WARTOSCI 32000,00 ZLOTYCH

6.Czy wspdinik posiada catos¢ NIE
udziatéw spotki?
P Y oY & T B
L% § Bl ST
Rubryka 8 - Kapita spotkl Instytut Ksztaitowania S:"'.:i:‘-,-;-;-sliz.
¢ kapi ul, Fabryczna 17, 15-410 Ziglona Lora
1.Wysokosc kapitatu zaktadowego 64 000,00 Z£ u 1 _ e

Podrubryka 1
Hublert Praybylski
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Informacja o wniesieniu aportu

Brak wpisow

Rubryka 9 - Nie dotyczy

Brak wpisow

Rubryka 10 - Nie dotyczy

Brak wpisow

Dziat 2

Rubryka 1 - Organ uprawniony do reprezentacji podmiotu

1.Nazwa organu uprawnionego do
reprezentowania podmiotu

ZARZAD

2.Sposob reprezentacji podmiotu

ZARZAD SPOLKI SKEADA SIE OD 1 DO 3 CZLONKOW. KAZDY Z CZEONKOW ZARZADU
UPRAWNIONY JEST DO REPREZENTOWANIA SPOLKI SAMODZIELNIE.

zarzadu zostata zawieszona w
czynnosciach?

Podrubryka 1
Dane os6b wchodzacych w skiad organu

1 1.Nazwisko / Nazwa lub Firma SADULSKA

2.Imiona JOANNA MALGORZATA

3.Numer PESEL/REGON 77121002848

4. Numer KRS S

5.Funkcja w organie reprezentujgcym | WICEPREZES

6.Czy osoba wchodzaca w skiad NIE

zarzgdu zostata zawieszona w

czynnosciach?

7.Data do jakiej zostata zawieszona  |--—----
2 1.Nazwisko / Nazwa lub Firma PRZYBYLSKI

2.Imiona HUBERT ANDRZEJ

3.Numer PESEL/REGON 76100800271

4.Numer KRS Bl

5.Funkcja w organie reprezentujacym |PREZES ZARZADU

6.Czy osoba wchodzaca w sktad NIE

7.Data do jakiej zostata zawieszona

Rubryka 2 - Organ nadzoru

e g g Sy

1 1.Nazwa organu

CTreen

| n.‘h'ahﬂ Veztaltowamia Srodoviish

RADA NADZORCZA

Podrubryka 1 %l Fabr‘:";Zﬂé_ 3 5410 Ziglona Ciir;;r-
¢ a zgodnosi odpisu z ofyginaiemn
Dane osob wchodzacych w sktad organu g ey . :
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1 1.Nazwisko MATEICZUK
2.Imiona PIOTR
3.Numer PESEL 74042303298

2 1.Nazwisko PRZYBYLSKA
2.Imiona ROMANA
3.Numer PESEL 50020403329

3 1.Nazwisko PRZYBYLSKA
2.Imiona NATALIA ANNA
3.Numer PESEL 74100500344

Rubryka 3 - Prokurenci

1 1.Nazwisko MATEICZUK
2.Imiona WIESEAW JANUSZ
3.Numer PESEL 48021103270
4.Rodzaj prokury PROKURA SAMOISTNA

Dziat 3

Rubryka 1 - Przedmiot dziatalnosci

1.Przedmiot przewazajacej dziatalnosci
przedsiebiorcy

1 46, 46, Z, SPRZEDAZ HURTOWA WYROBOW FARMACEUTYCZNYCH I MEDYCZNYCH

2.Przedmiot pozostatej dziatalnosci
przedsiebiorcy

58, , , DZIALALNOSC WYDAWNICZA

20, , , PRODUKCIA WYROBOW CHEMICZNYCH.

26, , , PRODUKCIA INSTRUMENTOW MEDYCZNYCH I OPTYCZNYCH ZEGAROW I ZEGARKOW.

72, , , NAUKA.

37, , , ODPROWADZANIE SCIEKOW.

38, , , ZBIERANIE, PRZETWARZANIE ODPADOW.

74, , , POZOSTALE USEUGI ZWIAZANE Z PROWADZENIEM DZIALALNOSCI GOSPODARCZE].

@I~y || AW N

77, , , WYNAJEM MASZYN I URZADZEN BEZ OBSLUGI I WYPOZYCZANIE ARTYKULOW UZYTKU
OSOBISTEGO I DOMOWEGO.

9 39, , , DZIALALNOSC ZWIAZANA Z REKULTYWACIA I POZOSTALA DZIALALNOSC USEUGOWA
ZWIAZANA Z GOSPODARKA ODPADAMI

Rubryka 2 - Wzmianki o ztozonych dokumentach

Rodzaj dokumentu Nr kolejny w | Data ztozenia Za okres od do
polu
1.Wzmianka o ztozeniu * 31.01.2006 01.01.2004 - 31.12.2004
FISHAw) SRrawoniania 2 29.08.2006 01.01.2005 R. - 31.12.2005 R.
finansowego
3 29.06.2007 01.01.2006R. - 31.12.2006R. _
= ¥ 8% P
4 01.07.2008 01.01.2007 R. - 31.12.2007 rRL7ee; et Lo
Stytet SsTtamwana Srodoe
5 07.05.2009 01.01.2008 R. - 3LL2F2008/Rznz 410 Zicknin o
Zaz &C odnicn na-Lor
6 30.06.2010 01.01.2009 R - 3112 3088 §10%+ Odpis z/orybjratem

RRE jﬁ S
Hubert Bhsibat.r
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7 05.07.2011 01.01.2010-31.12.2010
8 29.06.2012 01.01.2011 R, - 31.12.2011 R
9 01.07.2013 01.01.2012R., - 31.12.2012R.,
10 30.06.2014 0D 01.01.2013 DO 31.12.2013
11 09.07.2015 0D 01.01.2014 DO 31.12.2014
12 30.06.2016 0D 01.01.2015 DO 31.12.2015
13 30.06.2017 0D 01.01.2016 DO 31.12.2016
3.Wzmianka o zlozeniu uchwaty |1 HAAAE 01.01.2004 - 31.12.2004
U 2 ks 01.01.2005 R. - 31.12.2005 R.
zatwierdzeniu sprawozdania
finansowego 3 XRRRK 01.01.2006R. - 31.12.2006R.
4 FhE 01.01.2007 R. - 31.12.2007 R.
5 FA AR 01.01.2008 R. - 31.12.2008 R.
6 uhbn 01.01.2009 R - 31.12.2009 R
7 Rk 01.01.2010-31.12.2010
8 i 01.01.2011 R. - 31.12.2011 R
9 AREEE 01.01.2012R., - 31.12.2012R,,
10 bt 0D 01.01.2013 DO 31.12.2013
11 b OD 01.01.2014 DO 31.12.2014
12 *dokdk OD 01.01.2015 DO 31.12.2015
13 Hebbx 0D 01.01.2016 DO 31.12.2016
4.Wzmianka o ztozeniu 1 HHA KK 01.01.2004 - 31.12.2004
sprawozdania z dzialainosd |, ok 01.01.2005 R. - 31.12.2005 R.
podmiotu
3 KA 01.01.2006R. - 31.12.2006R.
4 i 01.01.2007 R. - 31.12.2007 R.
5 WA 01.01.2008 R. - 31.12.2008 R.
6 EEEE 01.01.2009 R - 31.12.2009 R
7 [ 01.01.2010-31.12.2010
8 bt 01.01.2011 R. - 31.12.2011 R.
9 A 01.01.2012R., - 31.12.2012R.,
10 HERAK 0D 01.01.2013 DO 31.12.2013
11 il 0D 01.01.2014 DO 31.12.2014
12 R OD 01.01.2015 DO 31.12.2015
13 Fehek OD 01.01.2016 DO 31.12.2016

Rubryka 3 - Sprawozdania grupy kapitatowej

Brak wpisow

Rubryka 4 - Przedmiot dziatalnosci statutowej organizacji pozytku quﬁ i

iod Instytut {sztaliowama Srocowisk:
Brak W ul F:-\hr\ru“7n"- =410 ;iiel\ma Goio
Za zgodnosc odpisu z oryginafem
PREARKRS
//

Hubért Przybyl:li
\
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Rubryka 5 - Informacja o dniu koficzacym rok obrotowy

1.Dzien koriczacy pierwszy rok obrotowy, 31.12.2014
za ktory nalezy ztozy¢ sprawozdanie
finansowe

Dziat 4

Rubryka 1 - Zalegtosci

Brak wpisow

Rubryka 2 - Wierzytelnosci

Brak wpisow

Rubryka 3 - Informacje o oddaleniu wniosku o ogtoszenie upadiosci na podstawie art. 13 ustawy z 28 lutego 2003 r.
Prawo upadtosciowe albo o zabezpieczeniu majatku dtuznika w postepowaniu w przedmiocie ogtoszenia upadtosci albo
w postepowaniu restrukturyzacyjnym albo po prawomocnym umorzeniu postepowania restrukturyzacyjnego

Brak wpisow

Rubryka 4 - Umorzenie prowadzonej przeciwko podmiotowi egzekucji z uwagi na fakt, ze z egzekucji nie uzyska sie
sumy wyzszej od kosztow egzekucyjnych

Brak wpisow

Dziat 5

Rubryka 1 - Kurator

Brak wpisow

Dziat 6

Rubryka 1 - Likwidacja

Brak wpisow

Rubryka 2 - Informacje o rozwigzaniu lub uniewaznieniu spotki

Brak wpisow (i eerli
istytut (sztaftowania Srodowiskf 517
ul. Fabryczna 110 Ziel ne
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Rubryka 3 - Nie dotyczy

Brak wpisow

Rubryka 4 - Informacja o pofaczeniu, podziale lub przeksztatceniu

Brak wpisow

Rubryka 5 - Informacja o postepowaniu upadtosciowym

Brak wpisow

Rubryka 6 - Informacja o postepowaniu ukfadowym

Brak wpisow

Rubryka 7 - Informacje o postepowaniach restrukturyzacyjnych lub o postgpowaniu naprawczym

Brak wpisow

Rubryka 8 - Informacja o zawieszeniu dziatalnosci gospodarczej

Brak wpisow

data sporzadzenia wydruku 14.12.2017

|adres strony internetowej, na ktdrej sg dostepne informacje z rejestru: https://ems.ms.gov.pl

CIree L
stytot (sztatiow o ma Sroonvnisk
ul. Fabryczn: 110 Zielgna Goia

Za zgodnos. odpis z orygingiem
PREZHS
Hubert Przybyl- i



eisen Bank Polska S.A.

Szczegoly zlecenia

Typ zlecenia

Nazwa zleceniodawcy

Rachunek
zleceniodawcy

Nazwa kontrahenta
Rachunek kontrahenta

NIP

Kwota
Data zlecenia

Szczegoly platnosci

Status zlecenia

Przelew wychodzacy krajowy

GREENPOL SP.Z 0.0.
INSTYTUT KSZTALTOWANIA
SRODOWISKA

60 1750 1149 0000 0000 0229
5814 (PLN)

Urzad Zaméwien Publicznych

60 1010 1010 0081 3622 3100
0000 (PLN)

15 000,00 PLN
14.12.2017

wpis od odwotania na czynnosci
zamawiajgcego Wojewodzki
Szpital Specjalistyczny w Legnicy

Wprowadzone

Informacje o akcjach pracownikow

Czynnosc

Wprowadzenie

Modyfikacja

Uzytkownik

PATRYCJA KOWALSKA
PATRYCJA KOWALSKA

Data wystawienia dokumentu: 14.12.2017, 11:29:42

https://www.r-bank.pl/cib/do/orders T«

Raiffeisen Bank Polska S.A.
ul. Grzybowska 78
00-844 Warszawa

UL. FABRYCZNA 17
65-410 ZIELONA GORA

Adres zleceniodawcy

Adres kontrahenta Postepu 17a

02-676 Warszawa
SORBNET NIE
Importowany NIE

Data i godzina Sposob autoryzacji

2017-12-14 11:26:37 -
2017-12-14 11:29:38 -

7 5 2w
Greenpi
Instytut sztaitowania Srodowisky 5 ).
ul. Fabryczna 17, 45-410 Zielgna Gora

2017-12-14



- -tef f! 1
HP €olor LaserJet MFP M476dn

Potwierdzenie faksu

2017-Gru-14 13:31

Zad. Data Godzina Rodzaj Identyfikacja Czas trw. Strony Wynik

1138 2017/12/14 13:12:56 Wysytka 0767211127 18:34 32 0K

Zielona Géra, dnia 14 grudnia 2017 r

Prezes

Krajowej lzby Odwolawcze]
ul. Postgpu 173

02-676 Warszawa

CDWORANIE
W postep iu o wartodcl szacuns | preekraczajgcej 1o 103¢ kwot ok h 1
ymi wyd ina podstawie art. 11 ust. B ustawy Prm zamowien Dublltlﬂ\fth
p dzonym w trybie p BU Nigogr

fanie:  Wyh y sktadajacy oferte wsp

g

pol” Instytut it
ul. Fabryczna 17
65-410 Zielona Gora
Email: centrala @greenool.com.ol
Tel.: (68) 412 71 03 faks: (68) 212 71 05

Sp.zo0.

Zamawiajacy: Wojewodzki Szpital Specjalistyczny w Legnicy
59-220 Legnica, ul. Iwaszkiewicza 5
Email: zam.publiczne @szpital 'egnica pl:
i szpital.legnica.pl
Tel. 76 72-11-100; 76 72-11-123; 76 72-11-126
Fax. 7672-11-127

Przedmiot zamdwienia: WS52Z55L/DZ- 58”‘17 Przetarg nltnlrlnl::nnv na dostawe
ste owego  pl g0 wraz

 sukcesywnymi i czynnika sterylizujgcego

Numer Dziennika Uriedowego
Wspéinat Europejskich, w ktérym
o g 2017/5 234-485828

Strona internetowa,
na ktérej udostgpniono SIWEZ:  hitp://preetargi.sepital. legnica gl

Zarzuty:

Crynnodf 2 iajgcego legajaca na przep, dzeni gp ia w sposéb
naruszajacy rasade uciciwe] jii 20 trak ia wy Gw oraz prejrzystodel, t)
pourru lfnrnnulowame postanowien SIWZ w rakresie opisu przedmiotu zamowienia w sposéb
b jacy krag pod 5 i h do ubiegania sie o udzielenie zamdwienia
w postgpowaniu,

Grﬁ"'?ﬂ' o

fowiske S0
ut {stattowania Srodow !
;SISt[E:tabr\‘rczna 17, U©5-410 Zielona Gara

Za zgodnosé odpisit Z origmeiem




