ZALACZNIK NR 3 DO SIWZ

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1) Mycie wstegpne (tj. sptukiwanie) naczyn odbywa si¢ bez udziatu dodatkowego detergentu.
2) Tlosci srodkow niezbednych do dozowania w zmywarce Winterhalter MTF:
a) dla pozycji 1 formularza ofertowego — 0,5 - 1,5 ml na 1 litr pobieranej wody przez zmywarke

tunelowa,
b) dla pozycji 2 formularza ofertowego- 0,5 — 1,5 ml na 1 litr pobieranej wody przez zmywarke
tunelows,
¢) dla pozycji 3 formularza ofertowego — 0,1 — 0,8 ml na 1 litr pobieranej wody przez zmywarke
tunelowa,

3) Praca zmywarki:

a) czas pracy zmywarki tunelowej to okoto 6 godzin dziennie,

b) jeden cykl mycia to 2 minuty 11 sekund,

¢) maszynowe mycie naczyn odbywa si¢ 3 razy dziennie przez 7 dni w tygodniu.
4) W ciagu jednego dnia myje si¢ nastgpujace ilosci naczyn:

-tace izotermiczne dwuczesciowe - okoto 1500 szt,
-talerz ptytki - okoto 1500 szt,
-salaterki - okoto 1000 szt,
-miski na zupe - okoto 1100 szt,
-pokrywka do miski - okoto 1100 szt,
-kubek - okoto 1500 szt,
-sztucce - okoto 300 szt,
-termosy (51101) - okoto 100 szt,
-dzbanki na napoje - okoto 90 szt.

5) Zastosowanie technologii mycia w zmywarce tunelowe]j z zastosowaniem komponentu myjacego.

6) Na czas realizacji umowy Wykonawca uzyczy (dostarczy i zamontuje) :

a) dla pozycji: 1, 2 oraz 3 formularza ofertowego - centralnego systemu dozowania S$rodkow
chemicznych wyposazonego w trzystopniowg instalacj¢ wizualizujaca ilosci produktow w pojemnikach
zintegrowang z systemem dozujacym, komputerem monitorujagcym poprawno$¢ dziatania systemu i optyczng
trojstopniowa sygnalizacja alarmujacg LED w pomieszczeniu zmywalni. Wyposazenie dodatkowo systemu-
wanny wychwytowe dla pojemnikow, elektryczna pompa do przepompowywania resztek produktow do
nowych beczek.

b) dla pozycji: 1, 2 oraz 3 formularza ofertowego - automatycznego zmiekczacza wody dobranego
odpowiednio do zapotrzebowania w wodg przez zmywarke tunelowa. Urzadzenie powinno posiadac
sterowanie elektroniczne oraz wyswietlacz alfanumeryczny informujacy o parametrach pracy oraz biezacego
wymieniania zuzytych filtrow w wymienionym wyzej urzadzeniu.

c) dla pozycji 7 formularza ofertowego - 4 sztuk urzadzen dozujacych do przygotowania roztworow
roboczych z koszami ze stali nierdzewnej do zamontowania dozownikow,,

d) dla pozycji 8 formularza ofertowego - 5 sztuk urzadzen dozujacych do przygotowania roztworow
roboczych z koszami ze stali nierdzewnej do zamontowania dozownikéw (oraz dla 4 urzadzen )z minimum
20 metrowym wezem zakonczonym pistoletem dozujacym roztwor roboczy lub czysta wodg¢ na
powierzchnie.

e) dla pozycji 9 formularza ofertowego- 5 sztuk urzadzen dozujacych do przygotowania roztworow
roboczych z koszami ze stali nierdzewnej do zamontowania dozownikéw (oraz dla 4 urzgdzen) z minimum
20 metrowym wezem zakonczonym pistoletem dozujagcym roztwdr roboczy lub czysta wode na
powierzchnie

f) dla pozycji 11 formularza ofertowego- 18 sztuk wurzadzen dozujacych.

7) Wykonawca jest zobowiazany do przerowadzenia na zlecenie Zamawiajacego szkolenia dla personelu z
zakresu obstugi urzadzen dozujacych i przygotowywania roztworow roboczych z dostarczanych preparatow
— szkolenia winny by¢ potwierdzone kartg szkolenia,

8) Wykonawca dokonywanie ustalonych (zgodnych z oferta), okresowych przegladow urzadzen dozujacych
1 sprzetu potwierdzonych karta serwisowa.
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