Projektowanie Instalacji Cieplno - Sanitarnych, Marian Tybel
50-540 Wroclaw, ul. Orzechowa 37/19; NIP-899-102-20-69
Tel fax: 071/7828520; kom. 0603/650520; Regon: 006328523
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PROJEKT WYKONAWCZY

TEMAT: Przylaczenie nowej kotlowni gazowej
do istniejqcej sieci parowej na terenie szpitala

OBIEKT: Kottownia gazowa z siecia parowa
ADRES: Legnica, ul. J. Iwaszkiewicza 5
INWESTOR: Wojewodzki Szpital Specjalistyczny w Legnicy

59-220 Legnica, ul. J. Iwaszkiewicza 5

BRANZA: Instalacje sanitarne
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I. OPIS TECHNICZNY

do Projektu Wykonawczego przylaczenia nowej kotlowni gazowej do istniejacej sieci parowej na
terenie Wojewodzkiego Szpitala Specjalistycznego w Legnicy przy ul. J Iwaszkiewicza 5.

1. Podstawa opracowania

- Zlecenie Inwestora na wykonanie PW
- Notatka shuzbowa z dnia 19.04.2006r. dot. sposobu podiaczenia kotlowni parowej do istn. sieci

Pismo Projektanta do Inwestora z dnia 03.04.2006r. dotyczace opracowania PW
Projekt Wykonawczy z grudnia 2004r ,, Technologia wysokopreznej, gazowej kotlowni parowej o

wydajnosci 2x1000kg/h”, opracowany przez projektanta inz. D. Boreczka firmy Gacek&Hoffmann

Rysunek uproszczony Inwestora w skali 1:500 (plan sytuacyjny szpitala) z naniesiong istniej. trasa

przewodow instalacji pary i kondensatu w obrgbie budynkow szpitala z oznaczeniami budynkow:
- 1la; 1b; le; 2a; 2b; itd.

P.T. pary niskiego cisnienia dla Kuchni.. opracowany XII.1979r. przez Biuro Proj. we Wroclawiu
P.T. pary wysokiego i niskiego ci$nienia dla Pralni.. opracowany IV.1978r. przez Biuro Proj. j.w.
P.T. rys. nr 2. sieci cieplnej z przepompownia kondensatu w budynku Sterylizatorni.. jako rys.(nr 2)

adaptowany ze szpitala w Pile X1.1980r. przez Biuro Proj. we Wroclawiu
- P.T.- zamienny zewn. sieci cieplnej — I etap realizacji; rys. nr 14/15 komory cieplnej K-5
opracowany X.1982r. przez DRMiOW w Legnicy

obowiazujace przepisy i normy

2. Zakres opracowania

Punkt A.
Zgodnie z wytycznymi w PW oraz schematem technologicznym wg rys. PW-T/1 zaprojektowano rury
pary wysokocisnieniowej z rozdzielacza w kottowni do n/w obiektow:

1.

Zasilenie Kuchni (budynek ozn. 2a) - przewodem DN40 mm doprowadzonym do wgzia
cieplnego w piwnicy i wpigtym do istniejacej rury pary wysokocisnieniowej DN80 mm w
migjscu przed reduktorem cisnienia — ozn. 0,5 MPa.

2. Zasilenie Pralni (ozn. 2b) - przewodem DN80 mm doprowadzonym do komory cieplnej K-5 a
nastgpnie wpigtym do istniejacej rury pary wysokocisnieniowej DN125 mm w miejscu przed
reduktorem cisnienia — ozn. 0,8 MPa wg planu sieci Inwestora.

3. Zasilenie Sterylizacji (ozn. 1b) - przewodem DN32 mm doprowadzonym do komory cieplnej
K-5 a nastgpnie wpietym do istniejacej rury pary wysokocisnieniowej DN100 mm na trasie
zasilenia do reduktora cisnienia — ozn. 0,8 MPa wg planu sieci Inwestora.

Punkt B.

Jednoczesnie, zgodnie z wytycznymi w PW oraz schematem technologicznym wg rys. PW-T/1 nalezy
doprowadzi¢ n/w przewody kondensatu wysokopreznego i niskopreznego (w tym tlocznego) do
zhiornika wody zasilajqcej w kotlowni :

I

2.

Przew6éd kondensatu wysokiego zostanie wpiety w komorze cieplnej K-5 do rurociagu
powrotnego kondensatu wysokiego DN100 mm wracajacego do starej kottowni.

Przewéd kondensatu niskiego zostanie wpigty w komorze cieplnej K-5 do rurociagu
powrotnego kondensatu niskiego DN100 mm wracajacego do starej kotlowni.

Punkt C.

W projektowanych przepieciach rurociagéw, na istniejacych przewodach powrotnych pary i
kondensatu do starej kotlowni nalezy przewidzie¢ zawory odcinajace, ktore moga by¢ wykorzystane
w czasie rozruchu nowej kotlowni a takze w nieprzewidzianych sytuacjach awaryjnych.
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3. Bilans cieplny

Ogolne zapotrzebowanie pary technologicznej wg bilansu P.W. kotlowni zostaje bez zmian, lecz
zmianie ulega rozdziat pary kuchnia/ sterylizacja poprzez nawigzanie do istniejacej sytuacji w kuchni,
tj. poz. 6. Komora do mycia i dezynfekcji wozkow przy kuchni ; jest zasilana przez budynek
Sterylizacji o cisnieniu 2,5 bara, co pozostaje jak dotychczas, lecz w bilansie kuchni bgdzie mniejsze
zapotrzebowanie pary o 100 kg/h.

Zapotrzebowanie pary wedlug Projektu kotlowni gazowej wynosi 2020 kg/h o cisnieniu 12 baréw, dla
ktorej zaprojektowano przewody pary i kondensatu polaczone z istniejacym uktadem sieci.

Projektowana kotlownia parowa jest zlokalizowana na parterze w narozniku budynku kuchni.
Istniejace instalacje i sieci parowe zasilajgce urzadzenia technologiczne szpitala polozone sa ponizej
terenu — w piwnicach oraz w kanatach przetazowych.

4. Projektowana instalacja pary i kondensafu

Para po wyjsciu z kotléw dochodzi do rozdzielacza glownego w kotlowni gazowej, skad przewodami
stalowymi bedzie przesytana do ukladow redukcyjnych obiektow (kuchni, pralni, sterylizacii) 1 dalej
do odbiomikow pary.

Kondensat z odbiomikéw pary j.w. bedzie doprowadzony do zbiomika wody zasilajacej kotly (2 m3)
- dwoma przewodami; jako kondensat niskocisnieniowy oraz wysokocisnieniowy.

Kondensat n/c bedzie przepompowywany z trzech istniejacych zbiomikow zlokalizowanych; jeden w
budynku kuchni, dwa zbiomiki w piwnicy budynku sterylizacji.

Zaprojektowano przebieg trasy przewodow w piwnicy budynku kuchni do komory K-5 wg rys. nr 3
z uwzglednieniem kompensacji naturainej na zalamaniach przy podparciach ruchomych. Zmiany
kierunku prowadzenia przewodow wykonac przy pomocy kolan hamburskich. Przejscia rur przez
przegrody budowlane zabezpieczy¢ w tulejach stal. wigkszych o dwa wymiary od rury przewodowej.
W oznaczonych miejscach na rys. montowa¢ punkty stale typu B wg BN-64/9055-02. Podparcia
ruchome na wspomikach ze stali ksztaltowej oraz na wieszakach do stropu wg BN-64/9055-01.
Zawieszenia i podparcia rurociagdéw mozna wykona¢ na obejmach lub wspornikach wg systemow
dostepnych na rynku krajowym, np. HILTI.

Przewody pary prowadzone sa ze spadkiem okolo 0,5% zgodnym z kierunkiem zasilania do istniej. rur
pary wysokocisnieniowej w komorze K-5, totez nie przewiduje si¢ odwadniaczy na projektow. trasie.
W komorze K-5 beda zamontowane zawory odcinajgce parg i kondensat na istniejacych przewodach
powrotnych do , starej kotlowni” oraz na projektowanych przewodach Iaczacych ,nowa kotlowni¢”

z istniejacq siecia parowa.

5. Instalacja wymiennika cieplej wody

Uktad pojemnoséciowy c.w.u. ma by¢ zabezpieczeniem dla zbiornika wody kotlowej (V = 2 m3) przed
jego uszkodzeniem od nadmiemej ilosci powracajacego kondensatu wysokocisnieniowego przy
nieznanym stopniu jego rozprezenia.

Zgodnie z uwagami wg pisma z dnia 03.04.2006r. oraz ustaleniami w notatce z dnia 19.04.2006r.
zaprojektowano uklad do catkowitego rozprezenia powracajacego kondensatu wysokocisnieniowego
poprzez wykorzystanie istniejacego podgrzewacza cieplej wody uzytkowej (jednego z dwoch
nieczynnych) typu WP6/9 o pojemnosci 3150 litrow, ktory jest usytuowany w piwnicy pralni.

Do wiasciwego funkcjonowania w/w podgrzewacza Inwestor zapewni doplyw wody zimnej z jedno-
czesnym odbiorem ¢.w.u. o nieustalonej temperaturze (do +40°C). Rozwigzanie to projektuje sig jako
tymczasowe do chwili modernizacji sieci parowe).

Istniejace przewody z armatura w obiegu wody zimnej i cieplej przy podgrzewaczu pozostaja bez
zmiany z wyjatkiem dokonania odcigcia na zaworach jednego zbiomika od instalacji wodociagowej.
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Projektuje si¢ zasilenie grzewcze zbiomika WP6/9 kondensatem wysokocisnieniowym wpigtym do
istniejacego przewodu powrotnego DN100 z Pralni do komory K-5. Wykona¢ odgatezienie przez
wpigcie do istn. powrotu przy rozdzielaczu 0,5 m nad posadzka w piwnicy (obok WP6/9).

Powrét kondensatu z WP6/9 nalezy wpiaé do istniejacego przewodu tlocznego kondensatu nisko-
preznego (pompowego) DN100 mm, ktory jest odprowadzony do dwoch zbiomikow kondensatu

w piwnicy budynku Sterylizacji. Na zbiomiku nalezy zamontowa¢ projektowany zawor bezpieczen-
stwa w miejsce istniejacego dotychczas. Wylot nowego zaworu podiaczyc do istn. rury oparowe;.
Przy zbiorniku nalezy wymieni¢ zawory odcinajace oraz odwadniacz na nowoprojektowane.
Podgrzewacz c.w.u. po zmianach w armaturze winien by¢ zgloszony do odbioru technicznego przez
Urzad Dozoru Technicznego.

6. Przewody i armatura
Przewody do pary i kondensatu z rur stalowych czamych bez szwu kotlowych grubosciennych

z gatunku stali K18, K10 (P235) o polaczeniach spawanych. Stosowa¢ tuki R = 1,5 D.
Stosowa¢é rury wg PN-74/74252 dla n/w $rednic i minimalnych grubosci scianek:

Rura DN32 mm; scianka 4,5 mm; Dz 42,4 mm

Rura DN40 mm; Scianka 4,5 mm,; Dz 51 mm

Rura DN50 mm; scianka 5,0 mm,; Dz 60,3 mm

Rura DN80 mm; scianka 5,0 mm,; Dz 88,9 mm
Stosowaé podparcia przewodow dla n/w/ srednic w odleglosci nie mniejszej niz:

DN32 mm -3,0m; DN40 mm -35m

DNS50 mm -4,0 m; DNS80 mm -45m

Zaprojektowano armaturg firmy Spirax Sarco.
Armatura odcinajaca parg na cisnienie PN25 jako zawory kohierz. z dlawica mieszkowa typ BSA2T.

Armatura do kondensatu jest projektowana na cisnienie 16 bar a w tym:
- zawor kolierzowy z dlawica mieszkowa typ BSA1 PN16
- zawdr zwrotny miedzykohierzowy DCV1; PN16
- odwadniacz ptywakowy koln. typ FT 43
- zawor bezpieczenstwa typ Si 6301do podgrzewacza cwu. WP6/9
Laczenie armatury i urzadzen parowych na kohierze PN16. Do polaczen komierzowych stosowac

uszczelki subsstome-klingerytowe wg PN-/H-74385. M’M

7. Proby i odbiory

Po zamontowaniu instalacji rurowej pary i kondensatu, nalezy instalacj¢ przeptukac¢ woda, a nastgpnie
poddac prébie szczelnosci i wytrzymalosci przy uzyciu wody na cisnienie prébne (P = 1,5 Pr) - 20 bar.
Prébe na goraco wykona¢ pod cisnieniem roboczym kotlowni — 12 bar.

8. Izolacja antykorozyjna i termiczna

Przewody i elementy stalowe, przed wykonaniem izolacji cieplnej, nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie zgodnie z wytycznymi instrukcji KOR-3 oraz Warunkami techn. Tom IL

Powierzchnig rurociagow oczyscié do I1-go stopnia czystosci wg PN-70/H-97050 a nastgpnie
pomalowaé:

- pierwsze malowanie; 2 warstwy — farba Cekor-R

- drugie malowanie;  po probach hydraulicznych — farba Cekor-R

Konstrukeje wsporcze i wieszakowe; farba chlorokauczukowa przeciwrdzewna
+ emalia powierzchniowa chlorokauczukowa.
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Rurociagi zaizolowaé cieplochronnie wg PN-B-02421 otulinami z welny mineralnej lub z widkna
szklanego firmy URSA typ RS1/ALU o grubosci izolacji dla rur:

Proj. kondensat N/C; DN32 do DN50 mm - izolacja 30 mm;
Proj. kondensat W/C; DN50 mm - izolacja 40 mm;
Proj. para w/c; DN32; DN40 mm - izolacja 40 mm

DN80 mm - izolacja 50 mm;
Istniej rury pary i kod. DN80/100/200 - izolacja 50 mm

Otuliny zamawia¢ z fabrycznym pokryciem izolacji plaszczem z folii Aluminiowej.
Izolacjg cieplng przewodéw wykonac po przeprowadzeniu proby szczelnosci na goraco.

9. Uwagi ogolne

1. Instalacje winny by¢ wykonywane pod bezposrednim nadzorem osob posiadajacych stosowne
uprawnienia budowlane w zakresie wykonawstwa w/w instalacji

2. Zastosowane materiaty powinny odpowiada¢ Polskim Normom oraz posiada¢ atesty, Swiadectwa
i certyfikaty dopuszczajace je do stosowania w budownictwie

3. Przed rozpoczgciem montazu instalacji parowych w budynku, kierownik robot powinien
stwierdzi¢, ze obiekt odpowiada warunkom zgodnym z przepisami BHP do prowadzenia robot

Calos¢ robét instalacyjno - montazowych nalezy wykonac z zachowaniem warunkow ogolnych i

szczegolowych zawartych w "Warunkach technicznych wykonania i odbioru robot bud.-montaz. tom
II. Instalacje sanitame i przemystowe" oraz obowiazujacymi przepisami Prawa Budowlanego.

II. OBLICZENIA

1. Bilans pary i kondensatu

Ogolne zapotrzebowanie pary technologicznej wg bilansu P.W. kotlowni zostaje bez zmian.

Zapotrzebowanie pary -2020 kg/h - cisnienie przesylu; 12 bar, a wtym:
I. Kuchnia -560 — 100 = 460 kg/h - cisnienie odbioru; 0,5 bara

II. Pralnia -1957x 0,7 = 1370 kg/h - cisnienie odbioru; 0,5 - 12 bar
III. Sterylizacja -90 + 100 = 190 kg/h - cisnienie odbioru; 2,5 - 3,0 bar

Uwaga: Pralnice na roboczo... pobieraja parg do podgrzania wody zimnej, ktora jest tracona — bez
powrotu do kotlowni

2.0Obliczenie i dobor zaworu bezpieczenstwa dla podgrzewacza cwu
Obliczenie zaworu bezpieczenstwa wg PN oraz przepisow UDT:

Dane:
Istniejacy podgrzewacz pojemnosciowy typ WP6 nr 9; wg tabliczki znamionowej:
- dopuszczony do zasilenia; para - 16 bar; temp. -165°C
- pojemnos¢ cwu. zbiomika - 3150 Iitr.
- rok produkcji - 1997
Wezownica grzejna o powierzchni -9m2
- przekrdj rurek wezownicy - 0,0046 m2; ilos¢ rurek -23 szt
- $rednica 1- ¢j rurki/ przekrgj - fi 20 mm/ 0,0002 m2

Do obliczen przyjeto dwie rurki peknigte -F=0,0002 x 2 szt = 0,0004 m2 = 400 mm2
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Zbiomik zasilany kondensatem wysokopreznym — para nasycona;
-ilos¢ (2000 kg x 40%) - 800 kg/h
- ciénienie (przyjeto) - 3 bary
- objetos¢ wiasciwa medium przed zaworem - v = 0,606 m3/kg
- wspolczynnik wyplywowy dla zaworu Si 6301 -a =0,78
- wspolczynnik dla pary nasyconej - wmax= 0,45

Obliczenie najmniejszej Srednicy kanatu dolotowego w zaworze Si 6301

\/ 4G
d=+V 3,14*159*a* wmex * V (p1+1): v

G=159*a* wmx *F * ¥ (L1p;+1)v

G=1,59*%0,78*0,45 + 400 * \ (1,1* 16 + 1): 0,606 = 1236,8 kg/h

‘/ 4* 12368
d= 314%1,59%0,78 0,45 * \ (16+1): 0,606 = 23,1 mm

Dobrano sprezynowy zawor bezpieczenstwa typ Si 6301P 32x50 mm katowy; sprezyna 4,8-6,3 bara,
z kanalem dolotowym d = 25 mm; nastawa cisnienia otwarcia sprezyny — 6,3 bara

Opracowat: inz. Marian Tybel

inz. Marian Tybel
Upr. do projektowania i kierowania
robotami w zakresie sieci oraz instalacji
sanitarnych, §5 ust.1; §6 ust.1;
§7.§13 ust.1 pktdlit. aib
Nr ewidencyjny: 245/80/WBPP-Wroctaw



Wojewodaki Szpital Specialistyeany w Legnicy

DZIAL TECHNICZNY -
ul. Iwaszkiewicza 5, 59-220 Legnica Legnica, dn. 19.04.2006

tel. 076/ 72 11 234

Notatka stuzbowa

Sporzadzona w dniu 19.04.2006 w sprawie zaprojektowania sposobu podiaczenia kotlowni
parowej na gaz (2x1000kg/h) do istniejacej sieci parowej na terenie Szpitala w Legnicy.

Obecni:

Projektant, Marian Tybel
Adam Tworek

Jerzy Grynszpan

Marek Huk

B

Ustalono:

[y

W celu catkowitego rozprezenia powracajacego kondensatu wysokociénieniowego do
kottowni (o nieznanym stopniu rozpre¢zenia oOraz ilogci) z: pralni, kuchni i sterylizacji
projektant proponuje wykorzystac istniejacy (nieczynny) podgrzewacz cieptej wody
uzytkowej (jeden z dwoch) typ WP6/9 0 pojemnodci 3150 litrow, usyluowany W praini. Do
whasciwego funkcjonowania w/w podgrzewacza inwestor zapewni doptyw wody zimnej w
ilogci érednio 3,0m*h z jednoczesnym odbiorem cieptej wody o nieustalonej temperaturze
{(do +40°C).Rozwigzanie (o zaprojekiuje sie juko rozwigzanie lymezasowe do chwili
modernizacji sieci parowej.

Doprowadzenie kondensatu niskociénieniowego pompowego do kotlowni zostanie
caprojektowane jednym przewodem kuchni, pralni i sterylizacji. Jest to odstepstwem od
PW technologicznego kotlowni gdzie winny byé niezalezne przewody z Wiw obiektow

arnmitala
abylLu-lu..

3. Przewiduje si¢ zaprojektowanie przewodu kondensatu wysokoci$nieniowego pomigdzy
komorg K-5, a zbiornikiem wody kotlowej w kottowni gazowej w celu odprowadzenia
kondensatu z obicktéw szpitainych w ukladzic docelowym, tj. po wylaczeniu z ruchu

podgrzewacza WP6/9 w budynku pralni.

I

Na tym notatke zakoficzono i podpisano.




Projektowanie Instalacji Cieplno - Sanitamych, Marian Tybel
50-540 Wroclaw, ul. Orzechowa 37/19; NIP-899-102-20-69
Tel/fax 0-71; 7828520, 0603/650520 Regon: 00632852

T D T L I TR P PR R P ST T P

Wroclaw, 03.04.2006 1.

Wojewodzki Szpital Specjalistyczny
59-220 Legnica, ul. Iwaszkiewicza 5
Dzial Techniczny

Dotycg)."opracowania dokumentacji technicznej instalacji parowej w zakresie
przylaczenia nowej kotlowni gazowej do istniejqeej sieci parowej

Przed przystapieniem do prac projektowych wskazane jest okreslenie zakresu wykonania
projektu wykonawczego, ktory bylby rzeczowym ujeciem przyjetych rozwiazan dla obu stron
umownych.

* Za podstawe zakresu przyjmuje sig:

1. Projekt Wykonawczy (ozn. PW) z grudnia 2004r. p.t. , Technologia wysokopreznej, gazowej
kotlowni parowej o wydajnosci 2x1000kg/h”, opracowany przez projektanta inz. D. Boreczka
firmy Gacek&Hoffmann

2. Rysunek uproszczony w skali 1:500 (plan sytuacyjny szpitala - Inwestora) z naniesiong istniej.
trasa przewodow instalacji pary i kondensatu w obregbie budynkéw szpitala z oznaczeniami
budynkéw: - 1a; 1b; le; 2a; 2b; itd.

3. Ustalenia i uwagi

USTALENIE zakresu dokumentacji projektowo - kosztorysowej:

Punkt A.
Zgodnie z wytycznymi w PW oraz schematem technologicznym wg rys. PW-T/1 nalezy wyprowadzic
rury pary wysokocisnieniowej z rozdzielacza w kottowni do n/w obiektow:

1. Zasilenie kuchni (budynek ozn. 2a) - przewodem DN40 mm doprowadzonym do wgzla
cieplnego w piwnicy i wpigtym do istniejacej rury pary wysokocisnie- niowej DN65 mm w
miejscu przed reduktorem cisnienia — ozn. 0,5 MPa.

2. Zasilenie pralni {(ozn. 2b) - przewodem DN80 mm doprowadzonym do komory cieplnej K-5
obok piwnicy bud. 2b i wpigtym do istniejacej rury pary wysoko- cisnieniowej DN125 mm w
miejscu przed reduktorem cisnienia — ozn. 0,8 MPa.

3. Zasilenie sterylizatomi (ozn. 1b) - przewodem DN25 mm doprowadzonym do komory
cieplnej K-5 i wpietym do istniejacej rury pary wysokocisnieniowej DN100 mm na trasie
zasilenia do reduktora cisnienia — ozn. 0,8 MPa.

Punkt B.

Jednoczesnie, zgodnie z wytycznymi w PW oraz schematem technologicznym wg rys. PW-T/1 nalezy
doprowadzi¢ przewody kondensatu wysokopreznego i niskopreznego (w tym tlocznego) do zhiornika
wody zasilajqcej w kotlowni z nizej wymienionych obiektow:

1. Powrdt kondensatu wysokiego — przewodem zbiorczym DN50 mm (z kuchni, pralni,
sterylizatomni) doprowadzonym z komory cieplnej K-5, gdzie zostanie wpiety do rurociagu
powrotnego kondensatu wysokiego DN200 mm wracajacego do starej kottowni.

2. Powrdt kondensatu niskiego — przewodem tlocznym DN32 mm (z kuchni, pralni,
sterylizatorni) doprowadzonym od 2-ch istniej. zbiomikow kondensatu zlokalizowanych w
budynku pralni (1b) oraz od 1-ego zbiomika w budynku kuchni (2a), ktory bylby wpiety na
trasie do rury DN32 mm..



Punkt C.

W projektowanych przepigciach rurociagéw, na istniejacych przewodach powrotnych pary i
kondensatu do starej kotlowni nalezy przewidzie¢ zawory odcinajace, ktére moga by¢ wykorzystane
W czasie rozruchu nowej kotlowni a takze w nieprze- widzianych sytuacjach awaryjnych.

Punkt D.
Rozwaziy¢ zmiang lokalizacji pomp (szt.4) zasilajacych zbiomik wody kotlowej w kotlowni z
mozliwoscia przeniesienia tych pomp do pomieszcz. techn. pod kotlownia.

Punkt E.
Opracowanie kosztorysu inwestorskiego z przedmiarem dla projektowanego i uzgodnionego zakresu
robot montazowych — na zasadach ogélnych.

UWAGI Projektanta:

W kontekscie istniejacej kottowni o mocy okoto 6 MW i zuzywaniu wody zmiekczonej 40/50 m3 na
dobg, mam watpliwosci natury technicznej, wynikajace z nastgpujacych rozwazan:

1. Bieiaca produkcja pary wysokopreznej dla kuchni, pralni i sterylizatomi okreslona jest na 3
do 4 T/h podczas gdy nowa kotlownia zamyka si¢ w 2 T/h. Obawiam sie, czy istnigjace
urzadzenia technologiczne nie utraca swojej sprawnosci przy parametrach nowej kottowni.

2. Istniejace instalacje parowe i kondensatu z wezlami redukcyjnymi odbiegaja w duzym
stopniu od wymaganych zalozen i parametréw a w tym:

- czgs¢ reduktorow pary jest niesprawna przez co para plynie obejsciami

- wigkszos¢ odwadniaczy jest niesprawna, co powoduje zwrot pary nieskroplone

- brak kontroli parametrow pary i kondensatu z powodu niesprawnych manometréw i
termometrow

Powyzszy stan moze mie¢ ujemny wplyw na projektowane urzadzenia w nowej kotlowni, takze na
niemozno$¢ odzysku kondensatu wysokopreznego, ktéry bedzie wracat do nowej kottowni w duzej
iloci oraz w stanie pary nierozprezonej. Powracajaca duza iloé¢ pary nieskondensowanej moze
doprowadzi¢ do zniszczenia zbiomika wody zasilajacej w kotlowni o pojemnosci 2 m3. Takze moze to
by¢ problem przy wydalaniu niekontrolowanym takiej iloéci pary nad dach budynku kuchni.

Prosz¢ odniesc si¢ do proponowanego zakresu opracowania dokumentacji proj.- kosztorysowej wraz z
uwagami projektanta, ktore beda zalacznikiem do umowy.




